工程研发与训练中心教学大纲

安徽工程大学教学大纲（一）


《工程训练Ⅲ》教学大纲

课程名称：工程训练Ⅲ

课程代号：1535106*       总学时数：96学时         学分数：4

适用专业：非机、非电类工科专业

一、本课程的地位、任务和作用

《工程训练Ⅲ》是针对非机、非电类工科本科生的的工程实践性教学环节，是一门以制造技术为教学内容，学生通过实践，了解实际生产，认识工艺及其发展历程，学习技能的实践性技术基础课。也是学习后续专业课程必不可少的先修课。
本课程的任务是在实践中对学生进行基本操作技能的训练，增强实践能力，培养创新精神，拓宽工程知识，提高综合素质，为学习后续课程和从事相关专业技术工作奠定必要的工程实践基础。学生通过工程训练要求达到如下目标：
1、了解机电工程基本知识，现代制造业的生产方式，常用的机电设备及工艺过程，初步形成正确使用通用设备和专用工具的能力及工艺分析能力。
2、了解数字化制造的基本概念，掌握数控加工的基本原理和主要工艺方法，能够进行简单编程；了解特种加工等新技术、新工艺，体验计算机辅助设计与制造全过程。

3、树立产品质量意识，形成市场、技术、产品、销售、成本、效益、环保、安全等工程意识。并具有严谨务实、理论联系实际的科学作风和劳动意识、群体意识等。

二、本课程的相关课程

本课程的先修课程为《工程制图基础》，《电工学》等课程。

三、本课程的基本内容及要求

（一）工程训练导学

工程训练导学安排在第一次课，内容主要包含：工程训练概述、安全教育和熟悉训练场地等内容。

工程训练导学要点

1、工程训练概述：课程性质；工程素质的内涵；工程训练的内容及要求、教学组织与教学方法等；明确训练教学的重要性及其与其它相关课程之间的联系，强调训练教学是一门技术基础课。

2、安全教育：分析工程训练的特点，重点强调劳动安全与劳动保护的重要性、历史教训，解读工程训练有关管理规定，如：训练纪律、安全规则、考核办法等。

3、熟悉场地：参观训练场地，熟悉各训练项目所在的位置，让学生对工程训练场地有个整体的印象。

（二）热加工训练

1、铸造训练
基本知识

（1）了解铸造生产过程、特点和应用。

（2）了解砂型铸造工艺的重要内容，理解铸件分型面的选择。掌握两箱造型（整模、分模）的特点及应用。

（3）了解铸件常见缺陷和识别。

（4）了解模样、铸件、零件之间的关系和区别。

（5）了解常用特种铸造方法的特点和应用。

（6）了解铸造生产安全技术。

基本技能

（1）会使用主要造型工具。

（2）能独立完成简单铸件的两箱手工造型。

2、锻压训练
基本知识

（1）了解锻压生产的工艺过程、特点和应用。

（2）了解坯料加热的目的和常见加热缺陷，碳素结构钢的锻造温度范围。

（3）了解空气锤的结构、工作原理和自由锻主要基本工艺的特点。

（4）了解冲床的结构及冲压基本工艺的特点。

（5）了解锻压安全技术。

基本技能

（1）掌握简单手工自由锻的操作技能。

3、焊接训练

基本知识

（1）了解焊接生产工艺过程、特点和应用。

（2）了解手弧焊机的种类、性能特点、应用范围及所用焊机的使用方法。

（3）了解电焊条的组成和作用、结构钢焊条的牌号及其含义。

（4）了解手弧焊接工艺参数。

（5）了解常见的缺陷焊接缺陷。

（6）了解焊接生产安全技术。

基本技能

（1）掌握手弧焊设备及工具的使用。

（2）掌握手弧焊平焊操作。

（三）冷加工训练

1、车工训练
基本知识

（1）了解车削加工的基本知识。

（2）了解通用车床的型号、组成、运动、用途及传动系统。

（3）理解常用车刀的结构及刀具材料的性能特点。

（4）了解盘套类、轴类零件装夹方法的特点及常用附件的大致结构和用途。

（5）掌握车外圆、车端面的方法。

（6）了解切槽、切断和锥面、成形面的车削方法。

（7）了解切削加工常用方法能达到的尺寸精度、粗糙度Ra值范围及其测量方法。

（8）了解车削加工安全技术。

基本技能

（1）掌握车床的基本操作，具备简单零件的车削加工能力。

（2）了解简单零件机械加工的工艺。

2、铣刨训练（铣削为主）

基本知识

（1）了解铣、刨等加工的基本知识。

（2）了解常用铣床的结构及常用刀具和附件的大致结构与用途。

（3）了解铣、刨削的加工方法。

（4）了解铣削加工常用方法能达到的尺寸精度、粗糙度Ra值的范围及其测量方法。

（5）理解铣刨安全技术。

基本技能

（1）了解刨床的基本操作要领。

（2）具备简单平面的铣削加工能力。
（四）钳工训练
基本知识

（1）了解钳工在机械制造及维修中的作用。

（2）掌握划线、锯割、锉削、钻孔、攻螺纹和套螺纹的方法和应用。

（3）了解钻床的组成、运动和用途，了解钻孔、扩孔和锪孔的方法。

（4）理解钳工安全技术。

基本技能

掌握钳工常用工具、量具的使用方法，具备一般钳工操作能力。

（五）电工电子训练
1、电工训练
基本知识

（1）了解安全用电、触电与急救基本知识。
（2）了解常用电工材料、工具与仪表基本知识。

（3）了解室内供电与照明知识。

（4）了解异步电动机工作原理、结构与控制原理。

（5）了解低压电器设备原理与构造。

（6）了解电动机启动、制动等基本控制电路与原理。

（7）掌握电工安全技术。

基本技能

（1）掌握导线线头加工、导线连接与绝缘恢复等电工基本操作。

（2）掌握电工工具（测电笔、万用表、剥线钳、起子等）的使用。

（3）掌握电机接线盒接线方式。
（4）具备基本电气原理图、电气安装图的读图能力。

2、电子训练
基本知识

（1）了解常用电子元器件、工具与仪表基本知识。

（2）了解手工焊接原理与操作方法。

（3）了解表面贴装元件、技术与设备。

（4）了解典型电子产品（收音机等）工作原理、装配基本流程、调试基本方法。

（5）了解电子产品故障排查基本步骤。

（6）理解电子装配安全技术。

基本技能

（1）掌握万用表的使用，识别常用电子元器件。

（2）掌握手工焊接及拆焊技能。

（3）掌握简单的SMT操作方法。

（六）现代加工训练

1、数控车训练
基本知识

（1）了解数控车床的工作原理、组成、特点及应用。

（2）了解刀具的用途及对刀方法。

（3）了解数控车床操作系统的种类及程序格式与代码。

（4）了解数控车床编程原理及程序输入方法。

（5）掌握数控车安全技术。
基本技能

（1）掌握数控车床手动输入程序的方法。

（2）掌握程序在机床空运行状态的过程模拟。

（3）掌握数控车床的基本操作与测量方法，通过手动输入程序完成零件加工。

2、数控铣训练
基本知识

（1）了解数控铣床的工作原理、组成、特点及应用。

（2）了解刀具的用途及对刀方法。

（3）了解数控铣操作系统的种类及程序格式与代码。

（4）了解数控铣床编程原理及程序输入方法。

（5）掌握数控铣安全技术。
基本技能

（1）掌握数控铣床手动输入程序的方法。

（2）掌握程序在机床空运行状态下的模拟过程。

（3）初步掌握数控铣床的操作与测量方法，通过自动输入程序加工工件。

四、教学方式与考核方式

（一）教学方式

学生预习教材，教师现场讲解、示范，指导学生独立操作，适时组织讨论，并要求学生课后写出训练报告。

对某些项目中高难度的操作技术，由指导老师进行演示性的操作。

（二）考核方式

工程训练成绩评定分三个部分，各项指标权重如下：

技能考核（操作技能）           80%

应知考核（训练报告或作业）     20%

操行考核（违规扣分）

“操行考核”是根据学生在训练过程中的各方面表现，从“训练纪律”、“设备保养”、“安全防护”、“环境卫生”四个方面进行考核，考核实行违规扣分制。
五、学时分配

	训练项目
	导学
	热加工
	冷加工
	钳工
	电工电子
	现代加工

	学 时
	4
	10
	18
	16
	32
	16


六、几点说明

1、推荐教材：

张学政、李家枢.《金属工艺学训练教材》.高等教育出版社，2011年

曾建堂.《电工电子基础实践教程（下册）工程实践指导》.机械工业出版社，2008年

2、参考书：

（1）邓文英.《金属工艺学》.高等教育出版社，1991年

（2）王卫平.电子工艺基础.北京：电子工业出版社，2006
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