
普车训练安全操作规程

1． 训练时应穿好工作服，扎紧袖口，长发要纳入帽内，不带手套。

2． 开车前：（1）检查各手柄是否处在正常位置。（2）传动带、齿轮安全罩是否装好。（3）进行加油润滑。

3． 安装工件：（1）工件要夹正、夹牢。（2）工件安装、拆卸完毕，随手取下卡盘扳手。（3）安装、拆卸大工件时，应该用木板保护床面。

4． 安装刀具：（1）刀具要垫好、放正、夹牢。（2）装卸刀具时和切削加工时，切记先锁紧方刀架。（3）装好工件和刀具后，进行极限位置检查。应将小刀架调到合适位置，以免小刀架导轨碰撞卡盘而发生事故。

5． 床头箱上严禁放置工具、杂物等。

6． 开车时：（1）切削时要精力集中，不许离开机床。（2）改变主轴转速必须停车操作。（3）切削时不能靠旋转工件太近。（4）不能用手、棉纱等触摸旋转着的工件；不能用手触摸切屑。（5）高速切削时要戴好防护眼镜。（6）选择合适的切削量，车刀磨损后，要及时刃磨。（7）纵向或横向自动进给时，严禁大、中拖板超过极限位置，以防脱落或撞卡盘。（8）工件转动时不得测量工件。

7． 操作过程中，发现车床有不正常声音及故障：（1）应立即停车、关闭电源。（2）保护好现场。（3）及时向指导老师汇报，以便分析原因，总结经验教训。

8． 下班时：（1）关闭电源。（2）清扫机床。清除切屑应用专用钩子或毛刷等工具，不得用手，防止刀尖、切屑等物划伤手。（3）加油润滑机床导轨，将溜板箱移至靠近尾架处，防止溜板箱、刀架、卡盘、尾架等相撞。（4）整理工具及物件，搞好环境卫生。












