
数铣训练安全操作规程

1． 训练时应穿好工作服，扎紧袖口，长发要纳入帽内，不带手套。

2． 开机前应对数控铣床进行全面细致的检查，未经指导教师同意，不许开动机床。

3． 拧紧工件，保证工件牢牢固定在工作台上。

4． 移去调节的工具，启动机床前应检查是否已将扳手等工具从机床上拿开。

5． 数控铣床通电后，检查各开关、按钮和按键是否正常、灵活、机床有无异常现象。
6． 所有操作步骤须在教师指导下进行，未经指导教师确认程序正确前，不允许启动加工按钮。
7． 采用正确的主轴转速及进给速度，保证机床稳定性。

8． 换刀时，刀柄与刀具表面必须彻底擦拭干净，不得有油污。
9． 程序修改后，要对修改部分仔细核对。

10． 机床开动时，严禁离开工作岗位做与操作无关的事情。












